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@ Einrichtung zur Zentralschmierung von Bergbaumaschinen, insbesondere der Kettenantriebe von 
untertagigeh Gewinnungs- und/oder Forderanlagen 

(§7) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Zentralschmie- 
rung von Bergbaumaschinen. insbesondere der Kettenan- 
triebe von untertagigen Gewinnungs- und/oder Forderanla- 
gen, wobei die zu den einzelnen Schmierstellen fuhrenden 
Schmierleitungeh (1 bis 5) zu einer Schmierstation fur die 
Abschmierung mittels eirier Fettpresse (7) zusammengefuhrt 
sind. Nach der Erfindung sind die Schmierleitungen (1 bis 5)' 
an einen Verteiler (6) angeschlossen, mit dem der Fettraum 
(9) der mit einem PreBkolbenantrieb (11) versehenen statio- 
naren Fettpresse (7) verbunden ist, wobei eine den PreBkol-. 
benantrieb (11) und/oder den Verteiler (6) steuernde Steuer- 
vorrichtung (20) vorgeseHen ist. 




BUNDESDRUCKEREI 04.92 208 021/161 



— 7/50 — 



DE 40 36 484 Al 



Beschreibung 
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Die ErRndung betrifft eine E.nnchtung zur Zen- 
tralschmierung von Bergbaumaschinen. insbesondere 

oder Fdrderanlagen, wobei die zu den emzelnen 
Schmierstellen fuhrenden Schm.erleitungen .zu erne 
Schmierstation fur die Abschmierung mittels einer Fett 
presse zusammengefiihrt sind. n Ma hzu- 
Berebaumaschinen, wie insbesondere die in Bergbau 
betrieben eingesetzteh leistungsstarken Kettenantr.ebe 

wie vor alien. Kohlenhobeln u.dgl, verlangen bekannt- 

Hch eL regelmaBige Abschmierung 
bei wird mittels einer Fettpresse Schmierfett uber 
ScUernippe. in die zu den Wlggml uhrenden 
Schmierkanale eingepreBt DE-PS 29 23 1 22^ Das em 
^enrefite Schmierfett verhindert auch em Eindnngen 
fon Schmutz in die Schmierraume der 
bzw Kettenrader. Unterbleibt die regelmaBige Ab 
.SLiemnT » fflhrt dies unvermeidlich zu schweren 

der teuren wa,z,ager er " 

^tStSSS* den in Untertagebetrieben , einge- 
setzten Kettenkratzfdrderern die zu den Walzlagern 
d e rKettentrommel fuhrenden Schmierleuungen zu _ei- 
„e Schmierstation zusammenzufuhren. urn die be.den 
Walzlager der Kettentrommel von nur einer Seit des 
Maschinenrahmens her abschmieren zu konnen (DE 
GM 75 16 60731 Die Schmierstation we.st demgemaB 
Sid Schmiernippel auf, an die eine Fettpresse ange- 

triebe in Untertagebetrieben seit langer Zeit in groUen 

die Schmieranweisungen hauftg nicht _bef olg X weraen^ 
en reeelmafliges und/oder ausre.chendes Abschmieren 
der S« vkMach unterbieibt Schwere Lagerschaden, 
d£ » Ken Stillstandszeiten fuhren. s.nd die unver- 

^fate dfr'Ernndung tat es, eine Einrichtung zur 
d^ne^ 

entsprechend den Schmieranweisungen der Hersteller 

dan der Schmierstation die Sc ta^JJg^ 
nen Verteiler angeschlossen sind, nut dem der Fettraum 

ren Fettpresse verbunden ist, und daB eine de«W° 
benantrieb und/oder den Verte.ler steuernde Steuer 

^de?ErEn^ 

mehr auch unabhangig von der Z^ert^keU des 
Wartunesoersonals entsprechend den Schmieranwei 
^Sstiatig geste/ert *>**«%g^% 

aits gesteue'rtdurchzufQhi 
Pin entsnrechender Steuerbefehl an der Steuervorr.cn 
tung auSst wird, oder daB der Steuervorgang z. B. 



FOr den PreBkolbenantneb der J^ 1 
zweckmaBig ein einfacher Zylinderantneb vorzug wei- 
^ e'rhydrauUsch beaufschlagbarer Zyhnderar.tr eb, 
verwendet. Dabei laBt sich die Anordnung so trrffen, 
dXder den PreBkolbenantrieb bildende 
trieb uber em von der Steuervorr.chtung 
Ventil, vorzugsweise ein Magnetvent. , vora Djuckmit- 
te! beaufschlagt werden kann, urn die Abschm.erung 
gtteuert^ 

fe Zylinderantrieb mit der Fettpresse le.cht Josbar ver 
bunden Fflr die Fettpresse kann in diesem Fall eine 
haSubliche Fettkartusche verwendet werden. die im 
Fmizustandmit dem Zylinderantrieb verbunden wird 
und die bei Endeerung leicht gegen eine neue Fettkartu 
sche ausgewechselt werden kann. .. . . 

Uber aen Verteiler ist ein g^PP 6 "^' 565 ^^^- 
ren moelich Beispielsweise lassen sich uber den Vertei- 
-bride WaKager einer Kettentrommel eines Ketten- 
M l^aSrderers gleichzeitig abschmieren Vorzugswe.se 
M Saber die Anordnung so getroffen, daB uber den von 
der Steuervorrichtung ansteuerbaren Verte.ler d. * an - 
geschlossenen Schmierleitungen in Folge m t . der Fett 
nresse verbunden werden kbnnen, so daB s ch die Ab 
Lhmierung der verschiedenen Lagerstellen in ze.t icher 
AuSderfolge vollzieht. Fur den Verte.ler konnen 
Vorr cKgen verschiedener Art verwendet werden 
B« emir besonders einfachen Ausfuhrung besteb , der 
Verteiler aus einem mit einem gesteuerten Schaltan- 
versehenen Verteilerventil das vorzugswe. nach 
Art eines Drehschiebers oder aber auch nach Art ernes 

U D fe S te^ <*ne -eiteres so ausge- 

fu£t weraerda^ die Abschmierung z.B. von einem 
Zei glbd gesieuert durchgefQhrt wird. Sie kann aber 
auch o ausgestaltet sein. daB die Abschm.erung nach 
dnem vorgfgebenen Schmierprogramm durchge Ohrt 
w"rd Dies laBt sich mit Hilfe einer mit einem M.krorech 
Ter ve«ehenen Programmsteuerung bewerkstell gea 
Nach einem wesentlichen Erfindungsmerkmal ,st die 
Steuervorrichtung der Zentralschmiereinnchtung Be- 
S untertagigen Gewinnungsbetneb Vor- 
eesehenen Ausbausteuerung. vorzugswe.se e.ner elek- 
KhJdrShSn Ausbausteuerung Die Ausbaus eue- 
rWubernimmt in diesem Fall ^V^l^S 
runl der Zentralschmierung, wobei im Falle einer elek 
trohyoraulischen Ausbausteuerung der Zentra rechner 
des Gewinnungsstrebs oder aber ein baueigener Mikro- 
recS^Z Steuerung des Schmiervorgangs nach dem 

ein^ seVektlve Dosierung der den einzelner ' Schm.erstel- 
len zugefuhrten Schmierm.ttelmengen mogl.ch 

Es empfiehlt sich, eine den Kolbenhub des PreBkol 
bens deTFettpresse bzw. ihres Zylinderantnebs messen- 
arMSvorrichtung vorzusehen. Diese kann nur zur 
Leeranzeige der stationaren Fettpresse d.enen. Vor- 
SswSient sie aber auch zur Mengendos.erung der 
den dnzelnen Schmierstellen zugefuhrten Schmierm.t- 
telmewen ^Fflr die genannte MeBvomchtung konnen 
dfe betonnten KolbenwegmeBvorrichtungen Verwen- 

%£SEE. B- solche mit einem Am 
neten Potentiometer. Vorzugswe.se w.rd for dieMeB 
vorrrchtung aber ein dem Zylinderantneb der Fettpres- 
se zueeordneter. in einer Axialbohrung der Kolbenstan- 
ge dfs ZyUnd^antriebs eintauchender MeBstab ver- 
wendet vorteilhafterweise in Gestalt e.nes mil [Magne- 
ton versehenen Reedstabes. der uber eine elektrische 
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MeBsignalleitung an die Steuervorrichtung angeschlos- 
sen werden kann. 

Bei' einem Kettenkratzforderer empfiehlt es sich, so- 
wohl am Hauptantrieb wie auch am Hilfsantrieb des aus 
einem Kettenkratzfdrderer bestehenden Strebfdrderers 
jeweils eine Schmierstation der genannten Art anzuord- 
nen. Dabei konnen beide Schmierstationen auch von 
einer gemeinsamen Steuervorrichtung gesteuert wer- 
den, selbstverstandlich aber auch jeweils eine eigene 
Steuervorrichtung aufweisen. Wie erwahnt, wird die 
Steuervorrichtung vorzugsweise von der ohnehin vor- 
handenen Ausbausteuerung gebildet 

Die Erfihdung wird nachfoJgend im Zusammenhang 
mit dem in der Zeichnung gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel naher erlautert 

Die Zeichnung zeigt in schematischer Vereinfachung 
eine erfindungsgemaBe Zentralschmieruhg im Schalt- 
bild zusammen mit der Fettpresse und dem zugeordne- 
ten Zylinderantrieb derselben. * 

Die dargestellte Einrichtung dient beispielsweise zur 
Zentralschmierung der Kettentrommeln eines als Streb- 
forderer dienenden Kettenkratzforderers oder der Ket- 
tentrommeln eines Streb- und Streckenforderers am 
Streb-Streckenubergang. Die zu den einzelnen 
Schmierstellen fuhrenden Schmierieitungen 1 bis 5 sind 
an einen gemeinsamen Verteiler 6 angeschlossen. Die 
Schmierstation weist eine stationare Fettpresse 7 mit 
dem PreBkolben 8 auf. Der das Schmierfett aufnehmen- 
de Fettraum 9 der Fettpresse 7 ist am Boden der Fett- 
presse uber eine Leitung 10 an den Verteiler 6 ange- 
schlossen. Die Fettpresse 7 ist mit einem PreBkolberian- 
trieb versehen. Dieser besteht aus einem hydraulisch 
beaufschlagbaren Zylinderantrieb ll.dessen Kolben 12 
uber eine Kolbenstange 13 mit dem PreBkolben 8 ver- 
bundeh ist Der iColbenraum 14 und der Ringraum 15 
sind uber hydraulische AnschluBleitungen 16 und 117 an 
ein Magnetventii 18 angeschlossen. Durch Schaltung 
des Magnetventils 18 kann demgemaB wahlweise der 
Kotbenraum 14 oder der Ringraum 15 hydraulisch be- 
aufschlagt und der jeweils andere Raum mit dem hy- 
draulischen Rucklauf verbunden werden. 

Die Fettpresse 7 besteht vorzugsweise aus einer ein- 
fachen Fettkartusche, deren das Schmierfett aufneh- 
mender Zylinderteil bei 19 leicht losbar mit dem Zylin- 
derteil des Zylinderantriebs 11 verbunden werden kann. 
Falls im Fettraum 9 der Fettpresse 7 keine fur die Ab- 
schmierung noch ausreichende Fettmenge mehr enthal- 
ten ist, kann die Fettkartusche vom Zylinderantrieb 11 
ge!6st und gegen eine mit Schmierfett gefullte Kartu- 
sche ausgewechselt werden. 

Der Verteiler 6 mit der stationaren Fettpresse 7 und 
dem Zylinderantrieb 11 bildet die Schmierstation, die 
z. B. am Maschinenrahmen des Kettenkratzforderers 
angebaut ist Der Schmierstation zugeordnet ist eine 
Steuervorrichtung 20. Diese ist iiber eine Steuerleitung 
21 mit dem Verteiler 6 und uber eine weitere Steuerlei- 
tung 22 mit dem Magnetventii 18 verbunden. Ober die 
Steuerleitung 22 wird das Magnetventii 18 angesteuert 
bzw. geschaltet Der Verteiler 6 kann aus einem einfa- 
chen Verteilerventil mit zugeordnetem (nicht darge- 
stellten) Schaltantrieb bestehen, vorzugsweise einem 
Schieber- bzw. DrehschieberventiL Dabei weist der 
Verteiler 6 eine feststehende Anschluflplatte 23 auf, an 
die die einzelnen Schmierieitungen 1 bis 5 angeschlos- 
sen sind, vorzugsweise auf einem gemeinsamen Teil- 
kreis. Ferner ist der Verteiler mit einer Platte 24 verse- 
hen, an die die Schmierfettleitung 10 der Fettpresse an- 
geschlossen ist und die mit Hilfe des vorgenannten 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



Schaltantriebs gegenQber der stehenden AnschluBplatte 

23 drehbar ist, wodurch die Schmierieitungen 1 bis 5 
einzeln mit der Schmierfettleitung 10 und damit mit der 
Fettpresse verbunden werden konnen. Im Inneren der 
Platte 24 kann ein Winkelkanal 25 angeordnet sein, der 
in der Plattenmitte mit der Schmierfettleitung 10 ver- 
bunden ist und der an der der Platte 23 zugewandten 
Stirnflache bei 26 an einer Stelle miindet, die sich auf 
dem gemeinsamen Teilkreis der Schmierleitungsan- 
schlusse der Platte 23 befindet. Durch Drehen der Platte 

24 mit Hilfe des Schaltantriebs konnen somit die 
Schmierieitungen 1 bis 5 einzeln und gege ben enf alls in 
Aufeinahderfolge mit der Schmierfettleitung 10 der 
Fettpresse 7 verbunden werden. Es versteht sich, daB 
die vom Schaltantrieb betatigte drehbare Verteilerplat- 
te 24 in einem Ventilgehause angeordnet wird. Anstelle 
des als Drehschieber ausgebildeten Verteilers 6 konnen 
aber auch Verteiler anderer Art, auch solche nach Art 
von Langsschiebern od.dgL verwendet werden. Wesent- 
lich ist vor allem, daB mit Hilfe des Verteilers 6 die 
verschiedenen Schmierstellen einzeln oder gegebenen- 
falls auch gruppenweise mit der Schmierfettleitung 10 
der Fettpresse 7 verbunden werden konnen. 

Im Inneren des Zylinderantriebs 1 1 befindet sich eine 
MeBvorrichtung, die den Kolbenhub des PreBkolbens 8 
bzw. des mit ihm verbundenen Kolbens 12 miBt Bei dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel besteht die MeBvor- 
richtung aus einem MeBstab 27 in Gestalt eines an sich 
bekannten Reedstabes, der am Boden 28 des Zylinder- 
antriebs festgelegt ist und in eine rriittig durch den Kol- 
ben 12 und die Kolbenstange 13 hindurchfilhrende Axi- 
albohrung 29 eintaucht. Der Reedstab 27 ist in bekann- 
ter Weise mit Permanentmagneten versehen, die mit 
einem Ringmagneten zusammenwirken, so daB bei den 
Hubbewegungen des Kolbens 12 elektrische MeBsigna- 
le uber eine Leitung 30 der Steuervorrichtung 20 zuge- 
fOhrt werden. Ober die elektrischeh MeBsignale werden 
daher an der Steuervorrichtung 20 die beim Abschmier- 
vorgang jeweils durchgefuhrten Hubwege der Kolben 
8, 12 sowie die Hubposition dieser Kolben erfaBt 

Bei deni dargestellten Ausfuhrungsbeispiel steuert 
die Steuervorrichtung 20 einerseits uber das Magnet- 
ventii 18 den Zylinderantrieb 11 und andererseits uber 
die Steuerleitung 21 den Schaltantrieb des Verteilers 6 
in der Weise, daB nach dem vorgegebenen Schmierpro- 
gramm die einzelnen Schmierieitungen 1 bis 5 in Aufein- 
anderfolge zur Abschmierung der betreffenden Ketten- 
trommellager mit dem Ausgang der Fettpresse 7 ver- 
bunden werden. Beim Schmiervorgang wird der Kol- 
benraum 14 des Zylinderantriebs 11 hydraulisch beauf- 
schlagt, so dafl das im Fettraum 9 befindliche Schmier- 
fett vom PreBkolben 8 in einer Menge, die abhangig ist 
vom Kolbenhub, in die betreffende Schmierleitung aus- 
gepreBt und uber diese der zugeordneten Schmierstelle 
zugefuhrt wird. Dabei ist auch eine Mengendosierung 
mit Hilfe der den Kolbenhub messenden MeBvorrich- 
tung mdglich. 

Die Steuervorrichtung 20 wird zweckmaBrg als Pro- 
grammsteuerung ausgefuhrt, die die Zentralschmierung 
in Abhangigkeit von einem vorgegebenen Schmierpro- 
gramm durchfuhrt Dabei kann das den jeweiligen 
Schmierstellen ziigefOhrte Schmierfettvolumen. genau 
dosiert werden. Mit Hilfe der den Reedstab 27 aufwei- 
senden HubmeBvorrichtung laBt sich somit bei Bedarf 
auch eine. Schmierfett-Mengensteuerung bewirken. 
Daruber hinaus laBt sich mit dieser MeBvorrichtung 
auch eine Fullstandsanzeige des Fettraumes 9 der Fett- 
presse 7 erreichen. Reicht die im Fettraum 9 befindliche 
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Schmierfettmenge nicht mehr fur den Abschmiervor- 
gang aus, so kann ein optischcs und/oder akustisches 
SignaS gegeber. werden, was den Wechsel der Fettpres- 
se bzw. der Fettkartusche anzeigt 

Die Steuervorrichtung 20 wird vorzugsweise von der 
im Strebbetrieb ohnehin vorhandenen Ausbausteue- 
rung, vorzugsweise der elektrohydraulischen Ausbau- 
steuerung gebildet. Bei einer elektrohydraulischen Aus- 
bausteuerung kann der strebzentrale Steuerrechner 
oder ein an einer Ausbaueinheit angeordneter baueige- 
ner Mikrorechner die Funktion der Steuervorrichtung 
20Qbernehmen. 

Bei einem Strebforderer kann sowohl am Hauptan- 
trieb wie auch am Hilfsantrieb jeweils eine Schmiersta- 
tion der beschriebenen Art vorgesehen werden. Dabei 
konnen die beiden Schmierstationen jeweils eine eigene 
Steuervorrichtung 20 oder aber auch eine gemeinsame 
Steuervorrichtung aufweisen. Auch in diesem Fall wird 
der Steuervorgang vorzugsweise mit Hilfe der vorhan- 
denen Ausbausteuerung bewirkt 

Es versteht sich, daB die Anzahl der an den Verteiler 6 
angeschtossenen Schmierleitungen unterschiedhch sein 
kann. Bei Hobelgewinnung werden zweckmaBig die 
Kettenantriebe sowohl des Hobels als auch des Streb- 
forderers (Kettenkratzforderers) am Haupt- und Hilfs- 25 
antrieb jeweils mit ihren Schmierleitungen an den Ver- 
teiler 6 einer Schmierstation angeschlossen. 
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7. Einrichtung nach einem der Ansprucne 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch eine Dosiervorrichtung zur 
selektiven Dosierung der Schmiermittetmengen. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine den Kolbenhub des PreBkolbens 
(8) messende MeBvorrichtung vorgesehen ist 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die MeBvorrichtung aus einem dem 
Zylinderantrieb (It) zugeordneten, in einer Axial- 
bohrung (29) der Kolbenstange (13) des Zyhnder- 
antriebs eintauchenden MeBstab (27), vorzugswei- 
se einem Reedstab, besteht, der uber eine elektn- 
sche MeBsignalleitung (30) an die Steuervorrich- 
tung (20) angeschlossen ist 

10. Einrichtung nach einem der Ansprucne 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinderantrieb 
(It) mit der Fettpresse (7) leicht losbar verbunden 
ist. 

1 1. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeweils eine Schmier- 
station am Haupt- und Hilfsantrieb des aus emem 
ICettenkratzforderer bestehenden Strebforderers 
angeordnet ist, wobei beide Schmierstationen je- 
weils von einer eigenen Steuervorrichtung oder ei- 
ner gemeinsamen Steuervorrichtung (20), vorzugs- 
weise von der Ausbausteuerung, ansteuerbar sind. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1 Einrichtung zur Zentralschrnierung von Berg- 
baumaschinen, insbesondere der Kettenantriebe 
von untertagigen Gewinnungs- und/oder Forder- 
anlagen, wobei die zu den einzelnen Schmierstellen 
fiihrenderi Schmierleitungen zu einer Schmiersta- 
tion fur die Abschmierung mittels einer Fettpresse 
zusammengefQhrt sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB an deF Schmierstation die Schmierleitungen (1 
bis 5) an einen Verteiler (6) angeschlossen sind, mit 
dem der Fettraum (9) der mit einem PreBkolbenan- 4 o 
trieb (It) versehenen stationaren Fettpresse (7) 
verbunden ist, und daB eine den PreBkolbenantneb 
(11) und/oder den Verteiler (6) steuernde Steuer- 
vorrichtung (20) vorgesehen ist | 
2 Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB der PreBkolbenantrieb aus emem, 
vorzugsweise hydraulisch beaufschlagbaren Zylin- 
derantrieb (It) besteht 

.3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der den PreBkolbenantrieb bildende so 
Zylinderantrieb (11) liber ein von der Steuervor- 
richtung (20) ansteuerbares Ventil (18), vorzugswei- 
se ein Magnetventil, vom Druckmittel beaufscnlag- 

barist ~ 
4. Einrichtung nach einem der Ansprucne 1 bis J, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verteiler (6) aus 
einem mit einem gesteuerten Schaltantrieb verse- 
henen Verteilerventil, vorzugsweise nach Art eines 
Drehschiebers oder eines Langsschiebers, besteht 
5 Einrichtung nach einem der Ansprucne 1 bis 4, 6 o 
dadurch gekennzeichnet, daB uber den von der 
Steuervorrichtung (20) angesteuerten Verteiler (6) 
die angeschlossenen Schmierleitungen (1 bis 5) in 
Folge mit der Fettpresse (7) verbindbar sind 
6. Einrichtung nach einem der Ansprucne 1 bis 5. 65 
dadurch gekennzeichnet, daB die Steuervorrich- 
tung (20) von der Ausbausteuerung des Gewin- 
nungsstrebs gebildet ist 
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